Die neue Turbox BTX 2300
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UNTERNEHMEN & MARKTE

Der Stand der Enpro GmbH auf der Open House-Veranstaltung der Firma Bahmiiller

TURBOX OPEN HOUSE BEI BAHMULLER

Falten und Verkleben: Mehr als 100 Interessenten und Kunden waren bei der Vorstellung der neuen Turbox
BTX 2300 anlaRlich einer Open House Veranstaltung, bei der auch ein neuses System, bei dem Silikonstrei-
den auf eine Adhdsionsspur appliziert werden, gezeigt wurde.

ie bereits an die Koster Kartonagen-

fabrik GmbH & Co. KG, Liineburg,
verkaufte Maschine kann Zuschnitte bis
zu einer Breite von 2,30 m und unter an-
derem Liangsnaht-, Faltboden- und Vier-
Punkt-Faltschachteln falten und verkle-
ben. Sie erhielt eine komplett neue Ma-
schinensteuerung ~BoxflowControl“.
Die Firma Wihelm Bahmiller Maschi-
nenbau Prazisionswerkzeuge GmbH,
Pludershausen, verzichtete bereits vor
sechs Jahren bei der Entwicklung der
Turbox auf Vorderfalthaken und ersetz-
te diese durch das so genannte Unique
Fold, ein servogesteuertes System fiir die
Vorderfaltung, das mit der Durchlaufge-
schwindigkeit des Produkts synchroni-
siert ist. Dadurch werden Fehlfaltungen
verhindert.

Die Maschine kann so mit minima-
lem Abstand zwischen den Zuschnitten
gefahren werden, was eine enorme Leis-
tungssteigerung mitsich bringt. Die Ver-
arbeitung von bis zu 35.000 Einschiiben
pro Stunde mit einer B-Flut-Wellpappe
und einer Vier-PunktInnenfaltung ist
so moglich. Wihrend der Hausmesse
wurde eine Faltbodenschachtel bei einer
Laufgeschwindigkeit von 27.000 Ein-
schiiben pro Stunde durch eine neu kon-
zipierte FSU-Einheit perfekt ausgerich-
tet.

Die Turbox II gibt es standardmiRig
indenMaflen 1700x1500 und 2300x1500.
Ihre mechanische Leistung sieht eine
Produktionsgeschwindigkeit von 250 m/
min vor. Das Verarbeitungsspektrum
umfasst Langsnahtschachteln, Faltbo-
denschachteln, = Mehrkammerschach-
teln, Vier-Punkt-Schachteln und Sechs-
Punkt-Schachteln. Neben Wellpappe
kann auch Vollpappe in einem Flichen-
gewicht von 250 g/m? bis 1500 g/m? ver-
arbeitet werden.

Aufriistoptionen

Wéahrend der Open House-Veranstal-
tung zeigte das Unternehmen die Pro-
duktion mehrerer Schachteln mit einer
Geschwindigkeit von bis zu 27.000 Stiick
pro Stunde. Die neue Turbox kann mit
einer automatischen Ausschleusstation
fir fehlerhafte Produkte ausgeriistet
werden. Diese ist so kompakt, dass die
Maschinenldnge wunverdndert bleibt.
Auch die Firma Baumer hhs war auf der
Veranstaltung vertreten. Sie riistete die
neue Maschine mit ihrem Klebesystem
aus.

Daneben zeigte die Enpro GmbH,
Hoogstede, weitere zusitzliche Ausriis-
tungsmoglichkeiten der Turbox. Mit Hil-
fe der Komponenten aus dem Hause En-
pro kann ein Silikonstreifen aufeine Ad-
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hdsionsleimspur appliziert werden, des
Weiteren besteht auch die Moglichkeit,
die Schachtel mit einem zusitzlichen
Aufreififaden auszustatten. Beides funk-
tioniert zuverldssig bis zu einer Laufge-
schwindigkeit von ca. 200m/min bzw.
150 m/min. So ausgertiistete Schachteln
sind gerade bei groRen Versandunter-
nehmen bzw. Internetversendern wie
Amazon oder Zalando im Trend.

Die Turbox kann auch mit dem so ge-
nannten Powerpacker II erginzt wer-
den. Dies ist eine Z4hl- und Packeinheit,
die mit der High-Speed-Produktion der
Turbox Schritt halten kann. Der Packer
gruppiert die produzierten Schachteln
in Pakete und fithrt die sofortige Biinde-
lung aus.

Tablet App zur Steuerung der Ma-
schine

Neu ist auch die Moglichkeit, die gesam-
te Maschine nicht nurvon den festan der
Maschine installierten Bildschirmen zu
steuern, sondern dies {iber ein Android
Tablet zu tun. Eine hierzu notwendige
Application ist bei Bahmdiller verfiigbar.
Damit ersetzt das Tablet den vorher vor-
handenen Touch Screen der Maschine
und kann von jedem beliebigen Punktin
der Ndhe der Maschine vollwertig ge-
steuert werden. |
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